PFERD

Hardmetallfilar for hogproduktiv anvandning
Tandning STEEL for stal och stalgjutgods

Med den innovativa tandningen STEEL har PFERD tagit fram en unik roterande fil f6r bearbetning
av stal och stalgjutgods. Den utmarker sig genom markbart 6kad aggressivitet och att den ar latt
att styra. Darmed garanteras sakert och exakt arbete.

Tack vare extremt hdég avverkning ger den roterande filen i tandning STEEL betydande tidsbespa-

ring och h6g Iébnsamhet.

Fordelar:

Upp till 50 % hogre avverkning vid anvand-
ning pa stal och stalgjutgods jamfért med

konventionella krysstandade roterande filar.

Markbart 6kad aggressivitet, stora spanor
och mycket god spanavgang genom inno-
vativ tandgeometri.

Skonsam mot arbetsstycke genom minskad

Anvandningsexempel:

Urfrasning

Utjamning

Gradning

Skapa 6ppningar
Ytbearbetning
Bearbetning av svetsfogar

Sakerhetshanvisning:

Den hdga avverkningen kan ge
missdrgningar pa skaftet. Det férsamrar inte
sakerheten.

PFERDVALUE:
PFERDERGONOMICS rekommenderar rote-

rande hardmetallfil med tandning STEEL som
en innovativ verktygsldésning for behagligare
Stal arbete med minskade vibrationer och lagre
Stalgjutgods buller.

termisk belastning. Material som kan bearbetas:

Anvindningsrekommendationer: wﬂ_ M_ %)_

Prestanda vid anvéndning pa stal och
stalgjutgods

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

Anvand verktyget pa effektstarka maskiner

med elastiskt lagrad spindel for att undvika  pEgRBEFFICIENCY rekommenderar roterande

| till ibrati , ! 5 '
qu., | V'..bra..t'oner' . ) filar med tandning STEEL f6r langvarigt,

S For(ljonf;lam be'a“rbetnlngtaln v/arllgshdetro;e—t mindre tréttande och resursbesparande arbete
ran oe farna | ovre varviais-/skarhastighets- med perfekta resultat pa kortaste tid.
omradet. Effektrekommendation fér maskin:

2 fran 300 watt. % @

IS Observera varvtalsrekommendationerna. “ “ﬂd

‘5 EnergySaving  WasteSaving TimeSaving Resource Saving

> ; .

2 Passande maskiner: Ytterligare PFERD-verktyg och
Maskiner fér béjliga axlar anvandningsrad for bearbetning
Raka maskiner av stal finns i var broschyr PRAXIS
Robotar "PFERD-verktyg for bearbetning

Verktygsmaskiner ¢ av konstruktionsstal”.

M Konventionella krysstandade rot. filar
W Hardmetallfil, tandning STEEL

Sakerhetshanvisning:

Observera de reducerade varvta-
len f6r anvandning av roterande

filar med langa skaft. Dessa finns

Rekommenderat varvtalsomrade [r/min]

Bestdm rekommenderat varvtalsomrade [r/min] @ Vil 6nskad diameter pa den roterande
enligt féljande: filen.

karhastigh & h
@ Vilj skdrhastighetsomrade fran tabellen. © skarhastighetsomrade och den roterande

filens diameter ger det rekommenderade pas 1.
varvtalet.
Materialgrupp Bearbetning Tandning O Skarhastighet
Stal Konstruktionsstal, kolstal, verktygs-
till 1 200 N/mm?2 stal, olegerat stal, satthardningsstal,
Stal (under 38 HRC) stalgjutgods, seghardat stal . .
! Grovavverkning STEEL 450-750 m/min

stalgjutgods  ardat, seghardat stal
over 1 200 N/mm?
(6ver 38 HRC)

Verktygsstal, seghardat stal, legerat
stal, stalgjutgods

El)é(f(;‘:nﬁla:llﬁl, ) © Skarhastighet [m/min]
tandning STEEL, Rot. fil-g 450 750
rot. fil-g 12 mm. [mm] Varvtal [r/min]
3@?&'12133':5&320 ;;5()%?—/?(?000 r/min 6 2000 40 000
8 18 000 30 000
10 14 000 24 000
12 12 000 20 000
16 9 000 15 000
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PFERD
Hardmetallfilar for hogproduktiv anvandning 5@[—&1
Tandning STEEL for stal och stalgjutgods

Cylindrisk form ZYA utan andskar
Cylindrisk fil enligt DIN 8032.

= |1 1

PFERDVALUE:

A W S
71 @] O][ed]

EnergySaving  WasteSaving Time Saving ResourceSaving

d, L d, I, Tandning r/min @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
o~
EAN 4007220
Skaft-o 6 mm

6 16 6 55 937198 24 000-40 000 1 ZYA 0616/6 STEEL

8 20 6 60 937211 18 000-30 000 1 ZYA 0820/6 STEEL
10 20 6 60 937235 14 000-24 000 1 ZYA 1020/6 STEEL
12 25 6 65 937242 12 000-20 000 1 ZYA 1225/6 STEEL
16 25 6 65 002360 9 000-15 000 1 ZYA 1625/6 STEEL

Sida  Katalog
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PFERD

Cylindrisk form ZYAS med andskar

Cylindrisk fil enligt DIN 8032. Form ZYAS med periferitandning och andskar.

SL = skaftlangd (langt stalskaft)

Sakerhetsanvisningar:
Varvtalen for utféranden med
langa skaft galler vid kontakt med
arbetsstycket. Ytterligare saker-
hetsanvisningar finns pa s 11.

PFERDVALUE:

Vibrationfiler  NoiseFilter HapticFilter

# || O el

EnergySavng WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, I d, I, Tandning r/min
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
EAN 4007220
Skaft-g 6 mm
6 16 6 55 937259 24 000-40 000
8 20 6 60 937266 18 000-30 000
10 20 6 60 937310 14 000-24 000
12 25 6 65 937341 12 000-20 000
16 25 6 65 002889 9 000-15 000
Langa skaft-g 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 091173 11000
10 20 6 170 091289 9 000
12 25 6 175 091982 7000

ﬁ Hardmetallfilar for hogproduktiv anvandning
Tandning STEEL for stal och stalgjutgods

@ E—
i

=

= |1 1

@ Beteckning

ZYAS 0616/6 STEEL
ZYAS 0820/6 STEEL
ZYAS 1020/6 STEEL
ZYAS 1225/6 STEEL
ZYAS 1625/6 STEEL

ZYAS 0820/6 STEEL SL 150
ZYAS 1020/6 STEEL SL 150
ZYAS 1225/6 STEEL SL 150

k]
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Hardmetallfilar for hogproduktiv anvandning
Tandning STEEL for stal och stalgjutgods

o T,
] |
| L |
e
d1 IZ 2
[mm] [mm] [mm]
Skaft-g 6 mm
6 5 6
8 7 6
10 9 6
12 10 6
16 14 6
Langa skaft-g 6 mm, SL 150 mm
10 9 6
12 10 6

Sida  Katalog
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PFERD

SR

Kulform KUD
Kulformad fil enligt DIN 8032.

SL = skaftlangd (langt stdlskaft)

Varvtalen for utféranden med
@ langa skaft galler vid kontakt med
hetsanvisningar finns pa s 11.
PFERDVALUE:
VibrationFilter Noise Filter HapticFilter

Sakerhetsanvisningar:
arbetsstycket. Ytterligare saker-
EnergySaving

|

ResourceSaving

WasteSaving TimeSaving

I, Tandning r/min @ Beteckning
mml  oyeg
3 >
EAN 4007220
45 936832 24 000-40 000 1 KUD 0605/6 STEEL
47 936849 18 000-30 000 1 KUD 0807/6 STEEL
49 936863 14 000-24 000 1 KUD 1009/6 STEEL
51 936870 12 000-20 000 1 KUD 1210/6 STEEL
54 003008 9 000-15 000 1 KUD 1614/6 STEEL
159 092002 9 000 1 KUD 1009/6 STEEL SL 150
160 087206 7 000 1 KUD 1210/6 STEEL SL 150

-, .
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PFERD

N

Hardmetallfilar for hogproduktiv anvandning
Tandning STEEL for stal och stalgjutgods

Cylindrisk form med rundad topp WRC

Cylindrisk fil med rundad topp enligt DIN 8032. Kombination av cylindrisk och kulformig
geometrisk form.

SL = skaftlangd (langt stalskaft)

Sakerhetsanvisningar:
Varvtalen for utféranden med

@ arbetsstycket. Ytterligare saker-

hetsanvisningar finns pa s 11.

langa skaft galler vid kontakt med
PFERDVALUE:

NoiseFilter

m

WasteSaving

VibrationFilter

A

EnergySavng

HapticFilter

|

TimeSaving

|

ResourceSaving

d, I d, I, Tandning r/min @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
3 =
EAN 4007220
Skaft-g 6 mm
6 16 6 55 937129 24 000-40 000 1 WRC 0616/6 STEEL
8 20 6 60 937150 18 000-30 000 1 WRC 0820/6 STEEL
10 20 6 60 937174 14 000-24 000 1 WRC 1020/6 STEEL
12 25 6 65 936696 12 000-20 000 1 WRC 1225/6 STEEL
16 25 6 65 003022 9 000-15 000 1 WRC 1625/6 STEEL
Langa skaft-6 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 092309 11 000 1 WRC 0820/6 STEEL SL 150
10 20 6 170 092422 9000 1 WRC 1020/6 STEEL SL 150
12 25 6 175 092439 7000 1 WRC 1225/6 STEEL SL 150

"W Katalog [WSida
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PFERD

Hardmetallfilar for hogproduktiv anvandning %ﬁ\-\i
Tandning STEEL for stal och stalgjutgods

—
d /@Q&:Idz Flamform B
47'24" |

| Flamformad fil enligt ISO 7755/8.
1 1 SL = skaftlangd (langt stdlskaft)

langa skaft galler vid kontakt med
arbetsstycket. Ytterligare saker-
hetsanvisningar finns pa s 11.

PFERDVALUE:

== = -

Vibrationfilter ~ NoiseFilter HapticFilter

Fllm ! ©][ed]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

% Sakerhetsanvisningar:
@.& @ Varvtalen for utféranden med

' I d, 1, r  Tandning r/min @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
EAN 4007220
Skaft-g 6 mm
8 20 6 60 1,5 936719 18 000-30 000 1 B 0820/6 STEEL
10 25 6 65 1,7 092590 14 000-24 000 1 B 1025/6 STEEL
12 30 6 70 2,1 936764 12 000-20 000 1 B 1230/6 STEEL
16 35 6 75 2,6 003039 9 000-15 000 1 B 1635/6 STEEL
Langa skaft-6 6 mm, SL 150 mm
10 25 6 175 1,7 092446 9000 1 B 1025/6 STEEL SL 150
12 30 6 180 2,1 092453 7000 1 B 1230/6 STEEL SL 150

-

Sida  Katalog
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PFERD

AN

Spetsad form SPG

Hardmetallfilar for hogproduktiv anvandning
Tandning STEEL for stal och stalgjutgods

Spetsformad fil enlig DIN 8032, planad spets.

SL = skaftlangd (langt stalskaft)

[mmi [mmi
Skaft-o 6 mm
6 18
8 20
10 20
12 25
16 30
Langa skaft-g 6 mm, SL 150 mm
8 20
10 20
12 25

[mm]

O OO O OO O

o O

Sakerhetsanvisningar:

Varvtalen for utféranden med
langa skaft galler vid kontakt med
arbetsstycket. Ytterligare saker-
hetsanvisningar finns pa s 11.

PFERDVALUE:

VibrationFilter NoiseFilter

HapticFilter

A

m

|

|

EnergySavng WasteSaving

1
[mm]

55
60
60
65
70

170
170
175

TimeSaving Resource Saving

Tandning
STEEL
3 o~

EAN 4007220

936979
936993
937013
937082
003046

092460
092477
092484

r/min

24 000-40 000
18 000-30 000
14 000-24 000
12 000-20 000

9 000-15 000

11000
9 000
7 000

Sl == =

Beteckning

SPG 0618/6 STEEL
SPG 0820/6 STEEL
SPG 1020/6 STEEL
SPG 1225/6 STEEL
SPG 1630/6 STEEL

SPG 0820/6 STEEL SL 150

SPG 1020/6 STEEL SL 150
SPG 1225/6 STEEL SL 150

Katalog | Sida

2 |39




Hardmetallfilar for hogproduktiv anvandning

Tandning STEEL for stal och stalgjutgods

r— IZ.—_—{
I ‘
a3
d, I, d, I,
[mm] [mm] [mm] [mm]
Skaft-g 6 mm
10 20 6 60
12 30 6 70
16 30 6 70
Langa skaft-g 6 mm, SL 150 mm
10 20 6 170
12 30 6 180

Katalog

Konisk form med rundad topp KEL
Konisk fil med rundad topp enligt DIN 8032.
SL = skaftlangd (langt stalskaft)

Tandning
STEEL
~

o r
[mm]

EAN 4007220

14° 2,9 936771
14° 2,6 936818
14° 4,8 003053
14° 2,9 092576
14° 2,6 092583

“'mm'uiﬁmg.m;_||.l. b

r/min @

14 000-24 000 1
12 000-20 000 1
9 000-15 000 1

9 000 1
7 000 1

PFERD

Sakerhetsanvisningar:

@ Varvtalen for utféranden med

langa skaft galler vid kontakt med
PFERDVALUE:

arbetsstycket. Ytterligare saker-

hetsanvisningar finns pa s 11.
VibrationfFilter Noise Filter HapticFilter

g | ©)

WasteSaving TimeSaving

|

ResourceSaving

EnergySaving

Beteckning

KEL 1020/6 STEEL
KEL 1230/6 STEEL
KEL 1630/6 STEEL

KEL 1020/6 STEEL SL 150
KEL 1230/6 STEEL SL 150




PFERD

Hardmetallfilar for hogproduktiv anvandning
Tandning STEEL for stal och stalgjutgods

Konisk form SKM
Konisk fil enligt DIN 8032 och tandning enligt DIN 8033, planad spets.

SL = skaftlangd (langt stalskaft)
Sakerhetsanvisningar:
Varvtalen for utféranden med L
langa skaft galler vid kontakt med
arbetsstycket. Ytterligare saker-
hetsanvisningar finns pa s 11.
PFERDVALUE:
VibrationFiler ~ Noisefilter Hapti(:\'i{
EnergySaving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ Resource Savi vg‘
. I d, 1, o Tandning r/min @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
P - "h\"
EAN 4007220
Skaft-o 6 mm
6 18 6 55 18° 092736 24 000-40 000 1 SKM 0618/6 STEEL
8 20 6 60 22° 092774 18 000-30 000 1 SKM 0820/6 STEEL
10 20 6 60 28° 092781 14 000-24 000 1 SKM 1020/6 STEEL
12 25 6 65 26° 092859 12 000-20 000 1 SKM 1225/6 STEEL
Langa skaft-6 6 mm, SL 150 mm
10 20 6 170 28° 092545 9 000 1 SKM 1020/6 STEEL SL 150

12 25 6 175 26° 092569 7 000 1 SKM 1225/6 STEEL SL 150




PFERD

Hardmetallfilar for hogproduktiv anvandning
Tandning STEEL for stal och stalgjutgods

J /mk—_ﬂid Spetsad form med rundad topp RBF
1 \{\\‘Q"‘M 2

; | - | Spetsformad fil med rundad topp enligt DIN 8032.
2
I ' sL = skaftlangd (1angt stalskaft)
_N_ Sakerhetsanvisningar:
\Q&J_ = Varvtalen for utféranden med
langa skaft galler vid kontakt med
arbetsstycket. Ytterligare saker-

hetsanvisningar finns pa s 11.

PFERDVALUE:

== = -

Vibrationfilter ~ NoiseFilter HapticFilter

Fllm ! ©][ed]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, I d, 1, r Tandning r/min @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
EAN 4007220
Skaft-o 6 mm
6 18 6 55 1,5 936887 24 000-40 000 1 RBF 0618/6 STEEL
8 20 6 60 1,2 936900 18 000-30 000 1 RBF 0820/6 STEEL
10 20 6 60 2,5 936924 14 000-24 000 1 RBF 1020/6 STEEL
12 25 6 65 2,5 936931 12 000-20 000 1 RBF 1225/6 STEEL
16 30 6 70 3,6 003060 9 000-15 000 1 RBF 1630/6 STEEL
Langa skaft-g 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 1,2 092491 11 000 1 RBF 0820/6 STEEL SL 150
10 20 6 170 2,5 092507 9000 1 RBF 1020/6 STEEL SL 150
12 25 6 175 2,5 092514 7 000 1 RBF 1225/6 STEEL SL 150

Sida  Katalog
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PFERD

ﬁ Hardmetallfilar for hogproduktiv anvandning
Tandning STEEL for stal och stalgjutgods

Oval form TRE T s gg—l >
d1 /%\‘é’g}—“ﬁ Idz
Ovalt formad fil enligt ISO 7755/8. o i ‘
2
SL = skaftlangd (Iangt stalskaft) I .

Sakerhetsanvisningar: /g':‘:i:m

@ Varvtalen fér utféranden med Q&g\:},

langa skaft galler vid kontakt med
arbetsstycket. Ytterligare saker-
hetsanvisningar finns pa s 11.

PFERDVALUE:

Vibrationfiler  NoiseFilter HapticFilter

# || O el

EnergySavng WasteSaving TimeSaving Resource Saving

1 I d, 1, r  Tandning r/min @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
EAN 4007220
Skaft-g 6 mm
8 13 6 53 3,7 092637 18 000-30 000 1 TRE 0813/6 STEEL
10 16 6 56 4,0 092644 14 000-24 000 1 TRE 1016/6 STEEL
12 20 6 60 5,0 092682 12 000-20 000 1 TRE 1220/6 STEEL
16 25 6 65 6.5 092729 9 000-15 000 1 TRE 1625/6 STEEL
Langa skaft-6 6 mm, SL 150 mm
10 16 6 160 4,0 092521 9000 1 TRE 1016/6 STEEL SL 150
12 20 6 170 5,0 092538 7000 1 TRE 1220/6 STEEL SL 150

Set 1812 STEEL

Set 1812 STEEL innehaller fem hardmetallfilar fér bearbetning av stal och stalgjutgods, i de vanli-
gaste formerna och dimensionerna. En talig plastldda skyddar verktygen fran smuts och skador.
Filarnas skaft ar fixerade i en kassett i ladan, latt 6verskadligt. Ytterligare fem tomma platser finns
fér egen bestyckning.

Innehall: PFERDVALUE:

5 st hardmetallfilar,

skaft-g 6 mm,

tandning STEEL VibrationFilter ~ Noisefilter HapticFilter

1 st av varje: ‘ ‘ ' ‘ ‘
ZYA 1225/6 STEEL E..e,ﬁqg Wasgq 1..“ Resvwg
KUD 1210/6 STEEL

WRC 1225/6 STEEL

SPG 1225/6 STEEL
RBF 1225/6 STEEL

Tandning @ Beteckning
STEEL
3 ~

EAN 4007220

Skaft-g 6 mm
004357 1 1812 STEEL
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