Hardmetallfilar for hogproduktiv anvandning ' r&"\

Tandning MICRO for finbearbetning

Hardmetallfilar med tandning MICRO &r speciellt framtagna for finavverkning och anvands i
omraden dar man vanligtvis arbetar med slipstift. De kdnnetecknas av bra avverkning och ger

en hog ytfinhet speciellt i jamforelse med ytor gjorda med konventionella frasverktyg. Samtidigt
arbetar de med starkt reducerade vibrationer och 1agt buller. De behaller sin geometri genom hela
livslangden. De ar Iampliga for bade manuell och maskinell anvandning. Nastan alla material upp
till en hardhet pa 68 HRC kan bearbetas.

Fordelar: Anvandningsrekommendationer:
Hog ytfinhet. Anvand verktygen pa effektstarka maskiner
| jamforelse med slipstift sker ingen férand- med elastiskt lagrad spindel for att undvika
ring av formen genom nétning/férslitning. vibrationer.

Bearbetning av nastan alla material upp till For I6nsam anvandning av roterande filar
68 HRC. arbetas i det hégre varvtals-/skarhastighets-
omradet.

Anvéndningsexempel: Effektrekommendation fér maskin:

i . - skaft-g 3 mm: 75 till 300 watt
Finbearbetning - skaft-g 6 mm: fran 300 watt
Mycket fina putsarbeten Beakta varvtalsrekommendationerna.
Justeringar inom verktygs- och
formtillverkning Passande maskiner:

Skérpning av verktyg
Maskiner for bojliga axlar

Material som kan bearbetas: Raka maskiner
. ol - Robotar
Stal och stalgjutgods Verktygsmaskiner

Rostfritt stal (INOX)
Icke-jarnmetaller
Gjutjdrn

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS rekommenderar rote-
rande hardmetallfil med tandningMICRO som
en innovativ verktygslosning for behagligare
arbete med minskade vibrationer och lagre
buller.

) )= B~

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY rekommenderar roterande
filar med tandning MICRO f6r langvarigt,
mindre tréttande och resursbesparande arbete
med perfekta resultat pa kortaste tid.

TimeSaving

PFERD-programmet omfattar
manga olika verktyg som kan
anvandas vid verktygs- och
formtillverkning. | var fokus-
broschyr finns dessa l6sningar
sammanfattade. Kontakta oss.
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Hardmetallfilar for hogproduktiv anvandning
Tandning MICRO for finbearbetning

Rekommenderat varvtalsomrade [r/min]

Bestam rekommenderat skarhastighetsomrade Bestdm rekommenderat varvtalsomrade [r/min]

[m/min] enligt foljande: enligt féljande:
@ Vvailj material. © Vil 6nskad diameter p& den roterande
@ Faststall skarhastighetsomrade. filen.

O Skirhastighetsomrade och den roterande
filens diameter ger det rekommenderade

varvtalet.

© Materialgrupp Bearbetning Tandning @ Skarhastighet
Stal till Konstruktionsstal, kolstal, verktygsstal,
1200 N/mm? olegerat stal, satthardningsstal, stalgjutgods, 600-750 m/min

stal, (under 38 HRC) seghardat stal . ‘

stalgjut- g ——— Finavverkning MICRO

ods Hardat, seghdrdat st 5 . 5 o

J Sver 1200 N/mm? \S/teéﬁktlyj%sétjl seghardat stal, legerat stal, 450-600 m/min
(6ver 38 HRC) gutg

gl okt @l spretbresiEnelal Austenitiskt och ferritiskt rostfritt stal Finavverkning MICRO 450-600 m/min

stal (INOX)  stal

Harda icke-jarnmetaller Brons, titan/titanlegeringar,

T harda aluminiumlegeringar (hog kiselhalt)
e Jﬁm Finawerkning MICRO 450-600 m/min
metaller . : Nickel- och koboltbaserade legeringar
Varmhallfasta material o -
(flygmotor- och turbintillverkning)
Gjutjarn med lamellgrafit EN-GJL (GG),
L Gratt gjutjarn, med kulgrafit/segjarn EN-GJS (GGG), . : L .
Gjutjdrn vitt gjutiarn vitt aducergods EN-GJMW (GTW), Finavverkning MICRO 600-750 m/min
svart aducergods EN-GJMB (GTS)
El)é(f(;‘r]nﬁla:ll il O skarhastighet [m/min]
tandning MICRO, (3] 450 600 750
rot. fil-g 10 mm. Rot. fil-g [mm] Varvtal [r/min]
Craweriing 5o 1200 v 2 7200 55 oo
i : 600- i
Varvtalsomrade: 19 000-24 000 r/min E L8 0D o U0 SUony
4 36 000 48 000 60 000
6 24 000 32 000 40 000
8 18 000 24000 30 000
10 14 000 19 000 24000
12 12 000 16 000 20000
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Cylindrisk form ZYA utan andskar
Cylindrisk fil enligt DIN 8032.

PFERDVALUE:

= — Al -

VibrationfFilter Noise Filter HapticFilter

TimeSaving

d, I d, I, Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm]l  micro

EAN 4007220

Skaft-g 3 mm
2 10 B 40 895511 1 ZYA 0210/3 MICRO
3 13 3 43 895535 1 ZYA 0313/3 MICRO
4 13 3 43 895542 1 ZYA 0413/3 MICRO
6 13 B 43 953068 1 ZYA 0613/3 MICRO
Skaft-g 6 mm
6 16 6 55 895559 1 ZYA 0616/6 MICRO
8 20 6 60 895573 1 ZYA 0820/6 MICRO
10 20 6 60 895603 1 ZYA 1020/6 MICRO
12 25 6 65 953051 1 ZYA 1225/6 MICRO

Cylindrisk form ZYAS med dndskar
Cylindrisk fil enligt DIN 8032 med periferitandning och andskar.

1o,

PFERDVALUE:

== -

Vibrationfilter ~ NoiseFilter HapticFilter

TimeSaving

d, I d, I, Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm]l  micro

EAN 4007220

Skaft-g 6 mm
6 16 6 55 895566 1 ZYAS 0616/6 MICRO
8 20 6 60 895580 1 ZYAS 0820/6 MICRO
10 20 6 60 895610 1 ZYAS 1020/6 MICRO
12 25 6 65 953105 1 ZYAS 1225/6 MICRO
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Kulform KUD d]%}":l ———
|
I |1

H
Kulformad fil enligt DIN 8032. ",| ‘
2

PFERDVALUE:

VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

O]

TimeSaving

d, I d, I, Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm]l  micro

EAN 4007220

Skaft-g 3 mm
2 1,5 B 33 895399 1 KUD 021,5/3 MICRO
3 2 3 33 895405 1 KUD 0302/3 MICRO
4 3 3 34 895412 1 KUD 0403/3 MICRO
6 B 35 953129 1 KUD 0605/3 MICRO
Skaft-g 6 mm
6 5 6 45 895436 1 KUD 0605/6 MICRO
8 7 6 47 895474 1 KUD 0807/6 MICRO
10 9 6 49 895481 1 KUD 1009/6 MICRO
12 10 6 51 953112 1 KUD 1210/6 MICRO

Cylindrisk form med rundad topp WRC

Cylindrisk fil med rundad topp enligt DIN 8032. Kombination av cylindrisk och kulformig
geometrisk form.

PFERDVALUE:
VibrationFilier ~ Noisefilter HapticFilter
Timasaing
d, I d, I, Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] MICRO
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
2 10 3 40 953167 1 WRC 0210/3 MICRO
3 13 3 43 869000 1 WRC 0313/3 MICRO
6 13 3 43 953150 1 WRC 0613/3 MICRO
Skaft-o 6 mm
6 16 6 55 869017 1 WRC 0616/6 MICRO
8 20 6 60 869024 1 WRC 0820/6 MICRO
10 20 6 60 869031 1 WRC 1020/6 MICRO
12 25 6 65 953136 1 WRC 1225/6 MICRO
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Spetsad form SPG
Spetsformad fil enligt DIN 8032, planad spets.

PFERDVALUE:

= — Al -

VibrationfFilter Noise Filter HapticFilter

TimeSaving

d, I d, I, Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm]l  micro
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
3 7 3 37 003886 1 SPG 0307/3 MICRO
13 3 43 003893 1 SPG 0313/3 MICRO
6 13 3 43 003909 1 SPG 0613/3 MICRO
Skaft-6 6 mm
6 18 6 55 003916 1 SPG 0618/6 MICRO
8 20 6 60 003923 1 SPG 0820/6 MICRO
10 20 8 60 003930 1 SPG 1020/6 MICRO
12 25 6 65 003954 1 SPG 1225/6 MICRO

1 ) Konisk form SKM
d1 = Idz
Konisk fil enligt DIN 8032, planad spets.
PFERDVALUE:
VibrationfFilter Noiseh\:e"{ Haptic w\:e'_{
d, I d, 1, o Tandning Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm]
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
3 7 3 37 21° 067833 1 SKM 0307/3 MICRO
11 3 41 14° 067864 1 SKM 0311/3 MICRO
6 13 3 43 25° 067871 1 SKM 0613/3 MICRO
Skaft-o 6 mm
6 18 6 55 18° 067888 1 SKM 0618/6 MICRO
8 20 6 60 22° 067895 1 SKM 0820/6 MICRO
10 20 6 60 28° 067901 1 SKM 1020/6 MICRO
12 25 6 65 26° 067918 1 SKM 1225/6 MICRO
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Spetsad form med rundad topp RBF

Spetsformad fil med rundad topp enligt DIN 8032.

PFERDVALUE:

Limmps

Noisefilter HapticFilter

VibrationfFilter

O]

TimeSaving

d, I d, L r Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
3 7 3 37 0,75 835524 1 RBF 0307/3 MICRO
13 3 43 0,75 955352 1 RBF 0313/3 MICRO
6 13 3 43 1,5 955338 1 RBF 0613/3 MICRO
Skaft-o 6 mm
6 18 6 55 1,5 835494 1 RBF 0618/6 MICRO
8 20 6 60 1,2 835500 1 RBF 0820/6 MICRO
10 20 6 60 2,5 835517 1 RBF 1020/6 MICRO
12 25 6 65 2,5 953143 1 RBF 1225/6 MICRO
Set 1502 MICRO i .

Set 1502 MICRO innehaller 10 st hardmetallfilar for finbearbetning, i de vanligaste formerna och
dimensionerna. En télig plastldda skyddar verktygen fran smuts och skador.

Innehall: PFERDVALUE:
10 st hardmetallfilar, _{
skaft-g 3 mm, tandning MICRO

1 st av varje:

VibrationFfilter ~ Noisefilter HapticFilter

ZYA 0210/3 MICRO
ZYA 0313/3 MICRO
ZYA 0613/3 MICRO
WRC 0210/3 MICRO
WRC 0313/3 MICRO

WRC 0613/3 MICRO
KUD 0302/3 MICRO
KUD 0605/3 MICRO
RBF 0307/3 MICRO
RBF 0613/3 MICRO

Tandning

EAN 4007220

Skaft-g 3 mm

896181

TimeSaving

=

Beteckning

1502 MICRO
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