Hardmetallfilar for universell anvdndning

For fin- och grovbearbetning

Hardmetallfilar for universell anvandning ar Iampliga for fin- och grovavverkning pa de vanligaste
materialen inom industrin. De har hdég spanavverkning och kan anvdndas pa de flesta material.

Fordelar:

Bra avverkning genom en optimal kombina-
tion av hardmetallkvalitet, geometri och
eventuell belaggning.

Lang livslangd.

Tack vare exakt rundgang blir arbetet slag-
fritt utan skakmarken och maskinen skonas.
Hog ytfinhet.

Material som kan bearbetas:

Stal, stalgjutgods
Rostfritt stal (INOX)
Icke-jarnmetaller
Gjutjarn

Anvandningsexempel:

Urfrasning

Utjamning

Gradning

Skapa 6ppningar
Ytbearbetning
Bearbetning av svetsfogar

Anvandningsrekommendationer:

Anvand verktygen pa effektstarka maskiner
med elastiskt lagrad spindel for att undvika
vibrationer.

For I6nsam anvandning av roterande filar
arbetas i det hégre varvtals-/skarhastighets-
omradet.

Rekommenderad maskineffekt:

- skaft-g 3 mm: 75 till 300 watt

- skaft-g 6 mm: fran 300 watt

Beakta varvtalsrekommendationerna.

Passande maskiner:

Maskiner for bojliga axlar
Raka maskiner

Robotar
Verktygsmaskiner

PFERDVALUE:

PFERDEFFICIENCY rekommenderar roterande
filar med HICOAT-beldggningar for langvarigt,
mindre trottande och resursbesparande arbete
med perfekta resultat pa kortaste tid.

|| ©

Waste Saving Time Saving

Tandning 1
(C enligt DIN 8033)

Avverkning av icke-jarnmetaller, stal och
gjutjarn.
Hog avverkning.

Tandning 4
(MX enligt DIN 8033)

Avverkning av rostfritt stal (INOX), stal och
varmhallfasta material som nickel- och
koboltbaserade legeringar.

Hog avverkning med korta, trubbiga spanor.
Bra ytfinhet.

Tandning 3
(MY enligt DIN 8033)

—

Avverkning av gjutjarn, stal, rostfritt stal
(INOX), nickelbas- och titanlegeringar.
Hog avverkning.

Bra ytfinhet.

Tandning 5
(F enligt DIN 8033)

Avverkning av gjutjarn, stal, rostfritt stal
(INOX) och varmhallfasta material som
nickel- och koboltbaserade legeringar.
Bra ytfinhet.

Tandning 3 PLUS
(MX enligt DIN 8033)
. . -

Lik tandning 3, men krysstandad.
Avverkning av gjutjarn, stal, rostfritt stal
(INOX), nickelbas- och titanlegeringar.
Hog avverkning.

HICOAT-belédggning HC-FEP for
jarn- och stallegeringar

Hog hardhet och slitstyrka.

Effektiv spanavgang genom minskad friktion.
Mycket hog temperaturbestandighet.

Hog livslangd.

Kan ocksa anvdndas vid hogre skarhastig-
heter dn obelagda filar.
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Hardmetallfilar for universell anvandning
For fin- och grovbearbetning

Rekommenderat varvtalsomrade [r/min]

Bestam rekommenderat skarhastighetsomrade

[m/min] enligt foljande: enligt féljande:

@ Valj material som skall bearbetas. @ Vil 6nskad diameter p& den roterande

@ Ligg till bearbetning. filen.

© Bestam tandning. @ Skarhastighetsomrade och den roterande

O Ta reda pa skarhastighetsomrade. filens diameter ger det rekommenderade
varvtalet.

Bestam rekommenderat varvtalsomrade [r/min]

© Tandning
1 600-900 m/min

© Materialgrupp @ Bearbetning O skarhastighet

Stal till Konstruktionsstal, kolstal, verktygsstal,

ANESIEL L9RLBE ! Grovavverkning 3 PLUS 450-600 m/min
1200 N/mm?2 olegerat stal, satthardningsstal, -
(under 38 HRC) stalgjutgods, seghardat stal HICOAT HC-FEP 450-750 m/min
Stal Finavverkning 5 450-600 m/min
stdlgjutgods ) 3
Hardat, seghardat . 3 PLUS 250-350 m/min
stél Gver Verktygsstal, seghardat stal, legerat Grovavverkning 7
1200 N/mm? stal, stalgjutgods .
(6ver 38 HRC) HICOAT HC-FEP 250-450 m/min
Finavverkning 5 350-450 m/min
1 250-450 m/min
. : 3 :
RO o oct\ . Austenitiskt och ferritiskt rostfritt stal Grovawerkning 3 PLUS 250-350 m/min
stal INOX) syrabestandigt stal :
4 250-450 m/min
Finavverkning 5 350-450 m/min
o Aluminiumlegeringar Grovavverkning 1 600-900 m/min
Mjuka icke- Kni .
jarnmetaller P Grovavverkning 1 600-900 m/min
! ’ Finavverkning 3 450-600 m/min
. 3 .
Icke-jarn-  Harda icke- Brons, titan/titanlegeringar, harda Grovavverkning 4 250-350 m/min
metaller jarnmetaller aluminium-legeringar (hog kiselhalt) : : i
Finavverkning 5 350-450 m/min
, , A 3 PLUS .
Varmhélifasta Nickel- och koboltbaserade legeringar ~ Grovavwverkning 4 250-450 m/min
material (flygmotor- och turbintillverkning) . : ;
Finavverkning 5 350-600 m/min
Gjutjarn med lamellgrafit EN-GJL (GG), Grovavverkning ! 600-900 m/m!n
Giutisrn  Grattgjutiam, med kulgrafit/segjarn EN-GJS (GGG), 3 PLUS 450-600 m/min
Jul vitt gjutjdrn vitt aducergods EN-GIMW (GTW), , , ;
svart aducergods EN-GJMB (GTS) Finavverkning 3 450-600 m/min
E)fempel: ) @ Skarhastighet [m/min]
Hardmetallfil,
tandning 3 PLUS, (5 250 350 450 600 750 900
fil-g 12 mm. Fil-o [mm] Varvtal [r/min]
Grovavverkning av 1,5 53 000 74000 95 000 127000 159000 191000
staltil 1200 Nfmm?. 2 40000 56000 72000 95000 119000 143000
Skarhastighet: 450-600 m/min
Varvtalsomrade: 12 000-16 000 r/min 3 27 000 37 000 48 000 64 000 80 000 95 000
4 20 000 28 000 36 000 48 000 60 000 72 000
6 13 000 19 000 24 000 32 000 40 000 48 000
8 10 000 14 000 18 000 24 000 30 000 36 000
10 8 000 11 000 14 000 19 000 24 000 29 000
12 7 000 9 000 12 000 16 000 20 000 24 000
16 5000 7 000 9 000 12 000 15 000 18 000
20 4000 6 000 7 000 10 000 12 000 14 000
25 3000 4000 6 000 8 000 10 000 11 000
Sakerhetshanvisning:
Observera de reducerade varvtalen for utféranden med langa skaft.
Dessa finns pd s 11.

2 |



PFERD

Hardmetallfilar for universell anvandning
For fin- och grovbearbetning

e, Cylindrisk form ZYA utan andskar

| ‘ Cylindrisk fil enligt DIN 8032 med tandning enligt DIN 8033.
2
‘ L 1 GL = totalldangd (homogen hardmetall)
; SL = skaftlangd (langt stalskaft)
3.‘.-3:‘:-1‘;*::3 - Sakerhetsanvisningar:

Observera de reducerade varvtalen
for utféranden med langa skaft.
Dessa finns pa s 11.

PFERDVALUE:
HICOAT-belaggning:

|| O

Waste Saving TimeSaving

Bestallningsanvisningar:
Komplettera beteckningen med 6nskad

tandning.
d, 1 d, I, Tandning Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS
13 3PUS HCFEP
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
2 10 3 40 - - 233771 - 233788 233795 1 ZYA 0210/3 Z ...
3 13 3 43 - - 233801 - 402627 233818 1 ZYA 0313/3 Z ...
6 7 3 37 - - 233825 - - 233832 1 ZYA 0607/3 Z ...
13 3 43 - - 233849 - - 233856 1 ZYA 0613/3Z ...
Langa skaft-g 3 mm, SL/GL 75 mm
3 13 3 75 - - 779699 - - 779644 1 ZYA0313/3Z ... GL 75
6 13 3 88 - - 779606 - - 779583 1 ZYA 0613/3Z ... SL 75
Skaft-e 6 mm
4 13 6 55 - - 045435 - 045459 045466 1 ZYA 0413/6 Z ...
6 16 6 55 - 045473 045480 835548 045503 045510 1 ZYA 0616/6 Z ...
8 20 6 60 - 045534 045541 - 045565 045572 1 ZYA 0820/6 Z ...
10 13 6 53 - - 045596 - 045626 045640 1 ZYA 1013/6 Z ...
20 6 60 045862 045855 045879 - 045916 045930 1 ZYA 1020/6 Z ...
25 6 65 - - 045978 - 046012 - 1 ZYA 1025/6 Z ...
12 25 6 65 045671 045657 045695 835555 045732 045756 1 ZYA 1225/6 Z ...
16 25 6 65 - 045787 045800 - 045848 - 1 ZYA 1625/6 7 ...
Langa skaft-g 6 mm, SL 150 mm
6 16 6 172 - - 090114 - - - 1 ZYA 0616/6 Z ... SL 150
8 20 6 170 - - 617632 - - - 1 ZYA 0820/6 Z ... SL 150
10 20 6 170 - - 090121 - - - 1 ZYA 1020/6 Z ... SL 150
12 25 6 175 - - 617649 - - - 1 ZYA 1225/6 Z ... SL 150
Skaft-o 8 mm
12 25 8 65 - - 045701 - - - 1 ZYA 1225/8 7 ...
16 25 8 65 - - 045817 - - - 1 ZYA 1625/8 7 ...

»
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ﬁ Hardmetallfilar for universell anvandning
For fin- och grovbearbetning

Cylindrisk form ZYAS med &ndskar % dIE: S T
1 PR— R— )
Cylindrisk fil enligt DIN 8032 med periferitandning och andskar enligt DIN 8033.

S |
GL = totalldangd (homogen hardmetall) i l 1
Bestéllningsanvisningar: e e
Komplettera beteckningen med 6nskad
tandning.
Sakerhetsanvisningar:
Observera de reducerade varvtalen
@ for utféranden med langa skaft.
Dessa finns pa s 11.
d, 1 d, L Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 3 PLUS 4 5
P ! i! “itlﬁivi =
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
2 10 3 40 - 049471 049457 049464 1 ZYAS 0210/3 Z ...
3 13 3 43 - 049501 072394 049488 1 ZYAS 0313/3 Z ...
6 7 3 37 - 049532 - 049518 1 ZYAS 0607/3 Z ...
13 3 43 - 049563 402634 049549 1 ZYAS 0613/3 Z ...
Langa skaft-g 3 mm, GL 75 mm
3 13 3 75 - 779705 - 779712 1 ZYAS 0313/3Z ... GL 75
Skaft-0 6 mm
4 13 6 55 - 044926 044940 044957 1 ZYAS 0413/6 Z ...
6 16 6 55 044964 044971 044995 045008 1 ZYAS 0616/6 Z ...
8 20 6 60 045015 045022 045046 045053 1 ZYAS 0820/6 Z ...
10 13 6 53 - 045084 - - 1 ZYAS 1013/6 Z ...
20 6 60 045299 045305 045336 045350 1 ZYAS 1020/6 Z ...
25 6 65 - 045374 045404 - 1 ZYAS 1025/6 Z ...
12 25 6 65 045145 045176 045213 045237 1 ZYAS 1225/6 Z ...
16 25 6 65 045244 045251 045275 045282 1 ZYAS 1625/6 Z ...
Skaft-o0 8 mm
12 25 8 65 - 045183 - - 1 ZYAS 1225/8 7 ...

Katalog | Sida
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Hardmetallfilar for universell anvandning
For fin- och grovbearbetning

d1—€§;__3‘ T Kulform KUD
g' ‘ Kulformad fil enligt DIN 8032 med tandning enligt DIN 8033.
I l 1 GL = totalldangd (homogen hardmetall)
- SL = skaftlangd (langt stalskaft)
N Sakerhetsanvisningar:
Observera de reducerade varvtalen
@ for utféranden med langa skaft.
Dessa finns pa s 11.
PFERDVALUE:
HICOAT-belaggning:
Bestéllningsanvisningar: w“@ ﬁm
Komplettera beteckningen med énskad ' '
tandning.
d, 1 d, I, Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS
_ 3PLUS HCFEP 4
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
1,5 1 3 33 - - 955444 - - 955451 1 KUD 01,51/3Z ...
2 1,5 3 33 - - 955468 - - 955475 1 KUD 021,5/37 ...
3 2 3 33 - - 049778 - 392058 049761 1 KUD 0302/3 7 ...
4 3 3 34 - - 049792 - 394915 049785 1 KUD 0403/3 Z ...
6 5 3 35 - - 049815 - 393192 049808 1 KUD 0605/3 7 ...
Langa skaft-g 3 mm, SL/GL 75 mm
3 2 3 75 - - 780060 - - 780053 1 KUD 0302/3Z ... GL 75
6 5 3 80 - - 780039 - - 780022 1 KUD 0605/3 Z ... SL 75
Skaft-e 6 mm
4 3 6 45 - - 046791 - - 046807 1 KUD 0403/6 Z ...
6 5 6 45 046814 046838 046821 835586 046845 046852 1 KUD 0605/6 Z ...
8 7 6 47 046876 046890 046883 - 046906 046913 1 KUD 0807/6 Z ...
10 9 6 49 046944 046937 046951 835593 046975 046982 1 KUD 1009/6 Z ...
12 10 6 51 - 047002 047033 835609 047071 047088 1 KUD 1210/6 Z ...
16 14 6 54 047125 - 047132 - 047170 047187 1 KUD 1614/6 Z ...
20 18 6 58 - 047194 047224 - - - 1 KUD 2018/6 Z ...
Langa skaft-g 6 mm, SL 150 mm
6 5 6 155 - - 090237 - - - 1 KUD 0605/6 Z ... SL 150
8 7 6 157 - - 617687 - - - 1 KUD 0807/6 Z ... SL 150
10 9 6 159 - - 090244 - - - 1 KUD 1009/6 Z ... SL 150
12 10 6 160 - - 617694 - - - 1 KUD 1210/6 Z ... SL 150
Skaft-o 8 mm
12 10 8 51 - - 047040 - - - 1 KUD 1210/8 Z ...
16 14 8 54 - - 047149 - - - 1 KUD 1614/8 Z ...

20 18 8 58 = = 047231 = = = 1 KUD 2018/8 Z ...




PFERD
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Hardmetallfilar for universell anvandning
For fin- och grovbearbetning

Cylindrisk form med rundad topp WRC

Cylindrisk fil med rundad topp enligt DIN 8032 med tandning enligt DIN 8033. Kombination av
cylindrisk och kulformig geometrisk form.

GL = totalldangd (homogen hardmetall)
SL = skaftlangd (langt stalskaft)

Sakerhetsanvisningar:

@ Observera de reducerade varvtalen

for utféranden med langa skaft.
PFERDVALUE:

Dessa finns pas 11.
HICOAT-belaggning:

O

WasteSaving TimeSaving

Bestallningsanvisningar:
Komplettera beteckningen med 6nskad

tandning.
d, L d, I, Tandning @ Beteckning
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] 3 PLUS
1 3 3PLUS HC-FEP 4 5
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
2 10 3 40 - - 049631 - 395837 049624 1 WRC 0210/3 Z ...
3 13 3 43 - - 049662 - 393161 049648 1 WRC 0313/3Z ...
6 13 3 43 - - 049693 - 393178 049679 1 WRC 0613/3 Z ...
Langa skaft-g 3 mm, SL/GL 75 mm
3 13 3 75 - - 779767 - - 779750 1 WRC 0313/3Z ... GL 75
6 13 3 88 - - 779743 - - 779729 1 WRC 0613/3Z ... SL 75
Skaft-e 6 mm
4 13 6 55 - - 046173 - 046197 - 1 WRC 0413/6 Z ...
6 16 6 55 046227 046210 046234 835562 046258 046265 1 WRC 0616/6 Z ...
8 20 6 60 046296 046289 046302 - 046326 046333 1 WRC 0820/6 Z ...
10 20 6 60 046371 046357 046388 - 046425 046449 1 WRC 1020/6 Z ...
25 6 65 - 046708 046715 - 046746 - 1 WRC 1025/6 Z ...
12 25 6 65 046487 046463 046500 835579 046548 046562 1 WRC 1225/6Z ...
16 25 6 65 046623 046609 046630 - 046678 - 1 WRC 1625/6 Z ...
Langa skaft- 6 mm, SL 150 mm
6 16 6 172 - - 090336 - - - 1 WRC 0616/6 Z ... SL 150
8 20 6 170 - - 617656 - - - 1 WRC 0820/6 Z ... SL 150
10 20 6 170 - - 090343 - - - 1 WRC 1020/6 Z ... SL 150
12 25 6 175 - - 617663 - - - 1 WRC 1225/6 Z ... SL 150
Skaft-o 8 mm
10 20 60 - - 046395 - - - 1 WRC 1020/8 7 ...
12 25 8 65 - - 046517 - 046555 - 1 WRC 1225/87 ...
16 25 8 65 - - 046647 - - - 1 WRC 1625/8 7 ...

Sida

Katalog
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Hardmetallfilar for universell anvandning
For fin- och grovbearbetning

T Flamform B

= \,_\;\:“\:__
/ - l | Flamformad fil enligt ISO 7755/8 med tandning enligt DIN 8033.
L ! s = skaftlangd (1angt stalskaft)

Bestallningsanvisningar:
Komplettera beteckningen med énskad
tandning.

Sdkerhetsanvisningar:

Observera de reducerade varvtalen
for utféranden med langa skaft.
Dessa finns pd s 11.

d, 1 d, I, r Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 5
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
3 7 3 37 0,8 - 955482 049570 1 B 0307/3 7 ...
6 13 3 43 1,0 - 955499 049594 1 B 0613/3 7 ...
Skaft-o 6 mm
8 20 6 60 1,5 046050 046067 - 1 B 0820/6 Z ...
10 25 6 65 1,7 - 955505 - 1 B1025/6 Z ...
12 30 6 70 2,1 046098 046111 - 1 B1230/6 7 ...
16 35 6 75 2,6 - 046142 - 1 B1635/6 7 ...
Langa skaft-g 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 1,5 - 617755 - 1 B 0820/6 Z ... SL 150
10 25 6 175 1,7 - 090480 - 1 B 1025/6 Z ... SL 150
12 30 6 180 2,1 - 617779 - 1 B 1230/6 Z ... SL 150




PFERD

Hardmetallfilar for universell anvandning
For fin- och grovbearbetning

Spetsad form SPG
Spetsformad fil enligt DIN 8032 med tandning enligt DIN 8033, planad spets.

GL = totalldangd (homogen hardmetall)
SL = skaftlangd (langt stalskaft)

7

2

Sakerhetsanvisningar:

Observera de reducerade varvtalen
for utféranden med langa skaft.
Dessa finns pas 11.

PFERDVALUE:
HICOAT-beldggning:

O

WasteSaving TimeSaving

Bestallningsanvisningar:
Komplettera beteckningen med 6nskad

tandning.
d, L d, I, Tandning Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS
[ IR ICANLTICH WINCAHEES ST
==F F [
EAN 4007220
Skaft-6 3 mm
3 7 3 37 - - 049921 - 470626 049907 1 SPG 0307/3 Z ...
13 3 43 - - 049952 - 393208 049938 1 SPG 0313/3Z ...
6 13 3 43 - - 049983 - 393215 049969 1 SPG 0613/3Z ...
Langa skaft-g 3 mm, SL/GL 75 mm
3 13 3 75 - - 779972 - - 779965 1 SPG0313/3Z ... GL75
6 13 3 88 - - 779828 - - 779811 1 SPG 0613/3Z ... SL 75
Skaft-e 6 mm
6 18 6 55 047934 047927 047941 835630 047965 047972 1 SPG 0618/6 Z ...
8 20 6 60 - - 955512 - - 955543 1 SPG 0820/6 Z ...
10 20 6 60 048016 047996 048023 - 048061 048085 1 SPG 1020/6 Z ...
12 25 6 65 048139 048115 048146 835654 048184 048207 1 SPG 1225/6 7 ...
30 6 70 048368 048344 048382 - 048429 048443 1 SPG 1230/6 Z ...
16 30 6 70 048252 048238 048276 - 048313 - 1 SPG 1630/6 Z ...
Langa skaft-g 6 mm, SL 150 mm
6 18 6 172 - - 090497 - - - 1 SPG 0618/6 Z ... SL 150
8 20 6 170 - - 955611 - - - 1 SPG 0820/6 Z ... SL 150
10 20 6 170 - - 090640 - - - 1 SPG 1020/6 Z ... SL 150
12 25 6 175 - - 955628 - - - 1 SPG 1225/6 Z ... SL 150
Skaft-o 8 mm
10 20 8 60 - - 048030 - - - 1 SPG 1020/8 Z ...
12 25 8 65 - - 048153 - - - 1 SPG 1225/8 7 ...
16 30 8 70 048269 - 048283 - - - 1 SPG 1630/8 Z ...

Katalog | Sida
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Hardmetallfilar for universell anvandning
For fin- och grovbearbetning

Konisk form med rundad topp KEL

PFERD

S

¢ /| J .§ id, Konisk fil med rundad topp enligt DIN 8032 med tandning enligt DIN 8033.

o | Bestallningsanvisningar:
Komplettera beteckningen med 6nskad
tandning.

d, 1 d, L o r Tandning @ Beteckning
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] ¢ 3 3PLUS 4 5
=—F F | F
EAN 4007220
Skaft-o0 6 mm
8 20 6 60 16° 1,25 - - 955581 955604 - 1 KEL 0820/6 Z ...
10 20 6 60 14° 2,9 - 048467 048481 048504 - 1 KEL 1020/6 Z ...
12 25 6 65 14° 3,3 - 048528 048559 048597 - 1 KEL 1225/6 7 ...
30 6 70 14° 2,6 048627 048603 048634 048672 048689 1 KEL 1230/6 Z ...
16 30 6 70 14° 4,8 - - 048719 048733 - 1 KEL 1630/6 Z ...
Skaft-o0 8 mm
12 25 8 65 14° 3,3 - - 048566 - - 1 KEL 1225/8 7 ...
30 8 70 14° 2,6 - - 048641 - - 1 KEL 1230/8 Z ...
dr@z‘%& Konisk form SKM
— ‘ Konisk fil enligt DIN 8032 och tandning enligt DIN 8033, planad spets.
' 1 Bestallningsanvisningar:
Komplettera beteckningen med 6nskad
tandning.
d, L d, L o Tandning @ Beteckning
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] 1 3 3PS 4 5
=—F F F F
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
3 7 3 37 21° - - 049839 049822 SKM 0307/3 Z ...
11 3 41 14° - - 049853 451816 049846 SKM 0311/3 Z ...
6 13 3 43 25° - - 049877 049860 SKM 0613/3 Z ...
Skaft-e 6 mm
6 18 6 55 18° 047286 047279 047293 047316 047323 SKM 0618/6 Z ...
10 20 6 60 28° - 047330 047354 047378 047385 SKM 1020/6 Z ...
12 25 6 65 26° 047415 047392 047422 047460 047477 SKM 1225/6 Z ...
Skaft-o0 8 mm
12 25 8 65 26° - - 047439 - SKM 1225/8 7 ...

201 2
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Hardmetallfilar for universell anvandning
For fin- och grovbearbetning

Spetsad form med rundad topp RBF

Spetsformad fil med rundad topp enligt DIN 8032 med tandning enligt DIN 8033.

GL = totalldangd (homogen hardmetall)
SL = skaftlangd (langt stalskaft)
Sakerhetsanvisningar:
Observera de reducerade varvtalen
@ for utféranden med langa skaft.
Dessa finns pas 11.
PFERDVALUE:
HICOAT-beldggning:
Bestallningsanvisningar:
Komplettera beteckningen med 6nskad
tandning.
d, I d, L r Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS
13 3PWUS HCFEP 4
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
3 7 3 37 0,75 - - 049891 - - 049884 1 RBF 0307/3 Z ...
13 3 43 0,75 - - 955550 - - 955567 1 RBF 0313/3 Z ...
6 13 3 43 1,5 - - 050019 - 400722 049990 1 RBF 0613/3 Z ...
Langa skaft-g 3 mm, SL/GL 75 mm
3 7 3 75 0,75 - - 780015 - - 780008 1 RBF 0307/3Z ... GL 75
6 13 3 88 1,5 - - 779996 - - 779989 1 RBF 0613/3Z ... SL 75
Skaft-o 6 mm
6 18 6 55 1,5 - 047590 047606 835616 047620 047637 1 RBF 0618/6 Z ...
8 20 6 60 1,2 - 047644 047651 - 047675 - 1 RBF 0820/6 Z ...
10 20 6 60 2,5 - 047682 047705 - 047729 047736 1 RBF 1020/6 Z ...
12 25 6 65 2,5 047774 047750 047781 835623 047828 047835 1 RBF 1225/6 Z ...
16 30 6 70 3,6 - 047859 047873 - 047910 - 1 RBF 1630/6 Z ...
Langa skaft-6 6 mm, SL 150 mm
6 18 6 172 1,5 - - 090657 - - - 1 RBF 0618/6 Z ... SL 150
8 20 6 170 1,2 - - 617731 - - - 1 RBF 0820/6 Z ... SL 150
10 20 6 170 2,5 - - 090756 - - - 1 RBF 1020/6 Z ... SL 150
12 25 6 175 2,5 - - 617748 - - - 1 RBF 1225/6 Z ... SL 150
Skaft-o 8 mm
12 25 8 65 2,5 - - 047798 - - - 1 RBF 1225/8 7 ...
16 30 8 70 3,6 - - 047880 - - - 1 RBF 1630/8 Z ...

\T
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Hardmetallfilar for universell anvandning ' K,
For fin- och grovbearbetning

d e S——T Oval form TRE
Ovalt formad fil enligt DIN 8032 med tandning enligt DIN 8033.

1 1 GL = totalldngd (homogen hardmetall), SL = skaftlangd (Ildngt stalskaft)

Bestéllningsanvisningar:
- Komplettera beteckningen med 6nskad
tandning.

Sdkerhetsanvisningar:

Observera de reducerade varvtalen
for utféranden med langa skaft.
Dessa finns pd s 11.

d, L d, I, r Tandning @ Beteckning
[mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm] 4 3 3PLUS 5“;.' 5
=——F F | F
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
3 7 3 37 1,2 - - 049754 - 049747 1 TRE 0307/3 Z ...
6 10 3 40 2,8 - - 050040 - 050026 1 TRE 0610/3 Z ...
Langa skaft-g 3 mm, SL/GL 75 mm
3 7 3 75 1,2 - - 779804 - 779798 1 TRE 0307/3 Z ... GL 75
6 10 3 85 2,8 - - 779781 - 779774 1 TRE 0610/3 Z ... SL 75
Skaft-e 6 mm
6 10 6 50 2,8 - - 048771 - 048801 1 TRE 0610/6 Z ...
8 13 6 53 3,7 - - 048894 048917 048924 1 TRE 0813/6 Z ...
10 16 6 56 4,0 - - 048832 048856 - 1 TRE 1016/6 Z ...
12 20 6 60 5,0 048955 048931 048962 049006 049020 1 TRE 1220/6 Z ...
16 25 6 65 6,5 049075 - 049099 049136 - 1 TRE 1625/6 Z ...
Langa skaft-6 6 mm, SL 150 mm
6 10 6 160 2,8 - - 090817 - - 1 TRE 0610/6 Z ... SL 150
8 13 6 163 3,7 - - 617700 - - 1 TRE 0813/6 Z ... SL 150
10 16 6 166 4,0 - - 090824 - - 1 TRE 1016/6 Z ... SL 150
12 20 6 170 5,0 - - 617724 - - 1 TRE 1220/6 Z ... SL 150
Skaft-o 8 mm
12 20 8 60 5,0 - - 048979 - - 1 TRE 1220/8 Z ...
16 25 8 65 6,5 - - 049105 - - 1 TRE 1625/8 Z ...
X Skivform N
Skivformad fil, tandning pa periferin 90° symmetrisk, spetsig avslutning. Skivformen dr speciellt
d, lamplig for tillverkning och bearbetning av prismaformade spar.
] 2
Il |
d, I d, L o Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm]
EAN 4007220
Skaft-o 8 mm
25 3 8 43 90° 048740 1 N 2503/8 Z3
6 8 46 90° 048757 1 N 2506/8 Z3
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N

Hardmetallfilar, set for universell anvandning

Set 1500 tandning 3 PLUS och tandning 5

Set 1500 tandning 3 PLUS och 5 innehéller 22 st hardmetallfilar i de vanligaste formerna och di-
mensionerna for allmanna anvandningsomraden. En talig plastlada skyddar verktygen fran smuts

och skador.

Innehall:
22 st hardmetallfilar,

skaft-g 6 mm, tandning 3 PLUS

1 st av varje:

ZYAS 0616/6 Z3 PLUS
ZYAS 1013/6 Z3 PLUS
ZYAS 1225/6 Z3 PLUS
KUD 0605/6 Z3 PLUS

KUD 0807/6 Z3 PLUS
KUD 1210/6 Z3 PLUS
KUD 1614/6 Z3 PLUS
WRC 0616/6 Z3 PLUS

Skaft-g 3 mm, tandning 5

1 st av varje:
ZYAS 0210/3 Z5
ZYAS 0313/3 75

WRC 0210/3 75
WRC 0313/3 25

Tandning

Skaft-g 3 och 6 mm

3PLUS,5

EAN 4007220

055885

WRC 1225/6 Z3 PLUS
SPG 0618/6 Z3 PLUS
SPG 1020/6 Z3 PLUS
SPG 1225/6 Z3 PLUS

SPG 0307/375
RBF 0307/3Z5

SKM 0618/6 Z3 PLUS
SKM 1020/6 Z3 PLUS

TRE  0307/3 25
WKN 0307/3 Z5

=

Beteckning

1500 Z3 PLUS/Z5

For fin- och grovbearbetning

Set 1501 tandning 5

Set 1501 tandning 5 innehaller 15 st mindre hardmetallfilar i de vanligaste formerna och dimen-
sionerna for allmanna anvandningsomraden. En télig plastldda skyddar verktygen fran smuts och

skador.

Innehall:
15 st hardmetallfilar,

skaft-g 3 mm, tandning 5

1 st av varje:
ZYAS 0210/3 25 B 0307/325
ZYAS 0313/3 725 KUD 0403/3 75
ZYAS 0607/3 75 WRC 0210/3 75
ZYAS 0613/3 75 WRC 0313/3 75

Tandning

5

EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
055892

SPG 0307/3 75
SKM 0613/3 75
RBF 0307/3 75
RBF 0613/3 75

TRE  0307/3 75
TRE  0610/3 75
WKNS 0307/3 Z5

Beteckning

1501 75

Két;log Sida
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